三井街道市政综合管网提升改造道路照明工程-多功能灯杆技术文件
一、采购内容
	序号
	灯杆名称
	单位
	数量
	预算价（元）

	1
	11米非卡槽多功能单挑灯+10m横臂（三号杆）
	根
	3
	9100

	2
	13米非卡槽多功能三火投光灯+10m横臂（三号杆）
	根
	2
	9500


二、灯杆的技术要求
（一）通用要求
1．所有灯杆高度和灯具仰角详见灯杆图纸附件1。
2．材质要求:材质不得低于附件图纸钢材标号，附钢材生产厂家“产品质量证明书”。
3．加工工艺要求：普通型灯杆主杆采用正八边形灯杆，其余灯杆主杆采用正十二边形灯杆，副杆采用正八边形灯杆；必须采用自动埋弧焊接工艺。灯具安装口径60mm。整个杆体焊接工艺符合国家标准，无任何焊接缺陷，应无任何一处漏焊，焊缝平整，表面光滑，不允许有横向焊缝，不允许有横向变形。
4．热浸锌防腐处理厚度δ≥70μm，灯杆必须弯好后浸锌。
5．喷塑要求：表面喷塑处理，喷塑涂层外观表面光滑,平整,无露铁,桔皮,细小颗粒和缩孔等涂装缺陷。
（1）喷塑表面涂层平均厚度应达到75um 以上。
（2）喷塑涂层的附着力应达到GB/T 9286 规定的0级要求。
（3）喷塑涂层的硬度应按GB/T6739规定，并达到2H要求。
（4）喷塑涂层的冲击强度不小于1kg/50cm，并符合GB/T 1732 的要求。
（5）喷塑涂层质保≥5年。
6．多功能灯杆需在灯杆上预留穿线孔，所有开孔可根据甲方要求进行调整，已开孔均采用防水封堵装置，颜色与杆体一致。
（二）颜色要求
1．灯杆颜色为RAL7047(根据甲方实际需求)。
（三）配置要求
1．检修门内配置不锈钢螺丝（母）和不锈钢垫片，灯杆套接、固定处、配置不锈钢材质螺丝（母），配置灯杆安装的热镀锌螺母，不锈钢材料材质为304/2B，具体尺寸和数量详见灯杆图纸要求。灯杆和检修门在进行了镀锌工艺后，严禁再进行焊接工艺。
2．灯杆法兰焊接方式和灯具防坠装置详见附件1。
3．灯杆允许公差详见“灯杆尺寸公差表”。
4．附件图纸仅为示意图，中标后生产前需中标单位提供详细灯杆设计图，经采购方同意后生产。
5．中标单位需提供所有多功能灯杆的正确受力合格计算书3份。
（1）受力计算书中必须列明计算的环境条件（应符合相关规范要求，根据常州本地情况，如风速、地震强度等）。
（2）受力计算书中必须以清单的形式列明本技术文件中规定的载荷类型、数量、重量、迎风面积等计算条件。
（3）受力计算书中应以清单的形式列明为保证杆件结构安全所需要考虑其他载荷类型、数量、重量和迎风面积。中标后每种杆型提供加盖有结构设计资质的单位公章（并加盖国家注册结构工程师签章）的正确受力合格计算书3份。

6．如采购方后续有增加灯杆类型或需对现有灯杆进行修改，中标单位应根据采购方要求进行杆件设计，并提供相关灯杆的受力合格计算书3份并加盖有结构设计资质的单位公章（并加盖国家注册结构工程师签章），中标方不得拒绝，若应中标单位拒绝导致采购方损失，采购方有权扣除所有履约保证金，并保留追究相关损失的权利。
7．灯杆与基础螺栓连接的法兰不允许有加强筋。
★8．投标单位必须对灯具挑臂连接方式深化设计，具体连接方式只能采用下图形式，套接处必须为圆杆。
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9．投标单位必须对路铭牌的结构和安装方式进行深化设计，安装方向与道路平行，安装高度可以上下调节，并提供设计方案。
10．法兰开孔方向和检修门开门方向需由甲方确认后生产。

11. 检修门及检修门内部形式、尺寸只能采用下图形式。
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三、检测要求
灯杆尺寸公差表
	灯杆技术要求

	序号
	项目
	允许公差

	1
	灯杆高度
	±0.1%

	2
	挑臂长度
	±0.1%

	3
	灯具仰角
	±0.5°

	要求说明：除上述公差要求外，其他未标注公差按GB/T1804-2000 m级标准执行，位置公差和安装公差按GB/T1804-2000 f级标准执行。钢板厚度公差按 GB/T 708-2006 标准执行


四、报价要求

本项目实行固定综合单价，成交单价在合同履行期间固定不变，数量按实结算。综合单价包含但不限于包含但不限于指货物的设计、制造、包装、运输、装卸、人工、检测（含委托第三方完成的所有检测费用）、协调、供应商在验收合格前及保修期内货物所发生的维修费、伴随服务及售后服务费用、应交纳的各项税款（关税、增值税及其它税费），以及合同明示或暗示的所有责任、义务和因国家政策及市场行情的变化所带来的所有风险等，还包括为完成本项目可能发生的和自身认为需要的一切费用，措施性费用含在相应项目内容中，结算时不再另行计取。

五、质量及质保期要求

1.质量要求：合格。符合采购清单中规定的型号及技术要求，不允许负偏离。
2.质保期：灯杆质保10年，喷塑涂料质保5年。保修期自货物入库验收合格后，经采购人确认后开始起算。
六、合同履行期限

成交后20天内完成供货。

七、合同价格及支付

1.本合同价款采用固定综合单价方式。

2.价款支付方式详见合同条款。

八、样品要求
（一）提供一套卡槽式多功能单挑灯（灯杆13m+15m监控RAL7012）样品；

递交时间：响应文件提交截止时间前

递交地点：采购人指定位置

递交联系人：薛先生   0519-85119561

样品制作及安装等费用由供应商自行承担。

（二）供应商样品安装好后，由采购人组织检验、检测，满足要求后采购人出具送样合格证明（评审结果通知书），技术要求符合样品要求。图纸附后，要求如下：

（1）喷塑要求：表面喷塑处理，喷塑涂层外观表面光滑,平整,无露铁,桔皮,细小颗粒和缩孔等涂装缺陷。

（2）焊接要求：焊缝外观质量良好，焊缝平整均匀，饱满。无咬边、弧坑裂纹、接头不良、表面气孔、表面夹渣（颗粒）等外观质量缺陷。

（3）对热浸锌防腐处理厚度以及喷塑表面涂层厚度作现场符合性检测。

（4）需同时提供该样杆准确的受力验算计算书（①受力计算书中必须列明计算的环境条件（如风速，地震强度等）；②受力计算书中必须以清单的形式列明采购文件中规定的载荷类型、数量、重量、迎风面积等计算条件；③受力计算书中应以清单的形式列明为保证杆件结构安全所需要考虑其他载荷类型、数量、重量和迎风面积），保证灯杆强度达到要求，灯杆必须为全钢结构。）

（5）其他要求

1.通用要求

1.1 所有灯杆高度和灯具仰角详见灯杆图纸附件。

1.2材质要求：详见配置要求，送货时附钢材生产厂家“产品质量证明书”。

1.3加工工艺要求：灯杆采用正八边形灯杆；必须采用自动埋弧焊接工艺。灯具安装口径60mm。整个杆体焊接工艺符合国家标准，无任何焊接缺陷，应无任何一处漏焊，焊缝平整，表面光滑，不允许有横向焊缝，不允许有横向变形。

1.4热浸锌防腐处理厚度δ≥70μm，灯杆必须弯好后浸锌。

1.5喷塑要求：表面喷塑处理，喷塑涂层外观表面光滑,平整,无露铁,桔皮,细小颗粒和缩孔等涂装缺陷。

(1)喷塑表面涂层平均厚度应达到75um 以上。

(2)喷塑涂层的附着力应达到GB/T 9286 规定的0级要求。

(3)喷塑涂层的硬度应按GB/T 6739规定，并达到2H要求。

(4)喷塑涂层的冲击强度不小于1kg/50cm，并符合GB/T 1732 的要求。

(5)喷塑涂层质保5年。

1.6多功能灯杆需在灯杆上预留穿线孔，所有开孔根据甲方要求，开孔均采用防水封堵，颜色与杆体一致。

1.7灯杆顶部需考虑5G天线负荷（重量47公斤，迎风面积0.5平方），并深化其设备在灯杆上的穿线开孔。

2、配置要求：检修门内配置不锈钢螺丝（母）和不锈钢垫片，灯杆套接、固定处配置不锈钢材质螺丝（母），配置灯杆安装的热镀锌螺母，不锈钢材料为304，具体尺寸和数量详见灯杆图纸要求。灯杆和检修门在进行了镀锌工艺后，严禁再进行焊接工艺。

3、灯杆法兰焊接方式和灯具防坠装置详见图纸。

4、灯杆允许公差附后。

5、运输包装标准附后。

6、供应商须提供所有灯杆的合格的受力计算书1份（加盖有结构设计资质的单位公章，并有国家注册结构工程师签章）；

7、供应商需提供卡槽式多功能杆灯杆内部穿线提供优化方案，避免灯杆内走线杂乱。

8、灯杆与基础螺栓连接的法兰不允许有加强筋。

9、供应商必须对路铭牌的结构和安装方式进行深化设计，安装方向与道路平行，安装高度可以上下调节，并提供设计方案。

附件1：灯杆示意图

（1）11米非卡槽多功能单挑灯+10m横臂（三号杆）
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（2）13米非卡槽多功能三火投光灯+10m横臂（三号杆）
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附件 ： 灯杆尺寸公差表

	灯杆技术要求

	序号
	项目
	允许公差

	1
	灯杆高度
	±0.1%

	2
	挑臂长度
	±0.1%

	3
	灯具仰角
	±0.5°

	要求说明：除上述公差要求外，其他未标注公差按GB/T1804-2000  m级标准执行，位置公差和安装公差按GB/T1804-2000  f级标准执行。钢板厚度公差按 GB/T 708-2006 标准执行


附件 ：运输包装标准

1、基本设备及常用材料

a.行车

b.叉车

c.各种规格的胶合板垫木

d.带塑料保护套的钢丝绳、紧固拉钩套件、花兰螺丝、捆绑器、钢钉

e.晴纶卷、橡胶板、稻草绳

f.钢制打包带

g.发泡塑料（喷塑杆专用）

h.尼龙绳（用于替代目前喷塑杆包装中使用的草绳）

i.胶合板配件箱

j.木料切割机

k.镀锌螺丝及螺母（用于小部件固定）

2、杆体包装和装箱

1）喷塑杆直杆打包标准

单根杆打包，直杆底部约300mm长度及直杆顶部放垫木处约300mm长度先用发泡塑料包裹1层，后用稻草绳紧密绕一圈，最后整根用晴纶卷包裹1层。

整体打包的基本原则是3*4（层和列根据车辆和灯杆的实际情况调整），推荐使用掉头打包，每包以12根为准。每层4根，掉头各放2根，第二层、第三层同样堆放。也可以使用单头打包方式，每层4根，第二层、第三层同样堆放。打包时，每层杆体之间在底板处和杆体之间的间隙需要用适当厚度的胶合板隔开。在打包处用晴纶卷包好，再用镀锌铁皮打包带来收紧、固定；捆装包装件每件长度小于或等于6m ，每捆捆扎道数不少于4道，长度大于6m 的捆装件，每件捆扎道数不少于5道，捆扎应整齐牢固。

2）喷塑杆自弯杆的打包标准：

单根杆打包，杆顶部约300mm长度，杆底部约300mm长度，起弯处约1m长度（起弯点上下各500mm），用发泡塑料先包裹1层，后用稻草绳紧密绕一圈，最后整根用晴纶卷包裹1层。
整体打包的基本原则是4*4（层和列根据车辆和灯杆的实际情况调整），单头打包，每包以16根为准。每层4根，第二层、第三层同样堆放，打包时，每层杆体之间在底板处和杆体之间的间隙需要用适当厚度的胶合板隔开。在打包处用晴纶卷包好，再用镀锌铁皮打包带来收紧、固定，每包杆体杆体的打包数是根据杆体长度来决定：10米以下（包含10米）的打3道、12米以下（包含12米）的打4道，14米以下（包含14米）的打5道，依次类推。（参见下图）


[image: image1]
3） 装车及固定

⑴、首先是检查运输工具或容器的完好性；将集车内清理干净、确定工具或容器完好后方可开始装货。发运前确认待发货物的质量完好、外观清洁、管内无异物。

⑵、在车底部将方形垫木、捆绑器和带塑料保护套的钢丝绳依次排列好。各材料的使用数量及放置位置：按长度方向上每排杆段两个；垫木垫在距离杆子端口约2.0～3.0米处，捆绑器和钢丝绳根据实际情况调整错开到相应的位置（参考下图）。

[image: image2.emf]
3 卸杆

根据杆体长度预先放置3处泡沫块，灯杆卸下后放置于泡沫块上，不能与地面直接接触。 
2
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